
HRG 350
Станок для шлифования профиля червячных фрез



Станок для профильного шлифова-

ния червячных фрез модели HRG 

350 фирмы Samputensili предназна-

чен для изготовления всех типов 

червячных фрез, включая фрезы с 

винтовыми стружечными канавка-

ми, а также для обработки резьбы.

Методы шлифования:

+ профильное шлифование

+ врезное шлифование

На станок HRG 350 могут быть 

установлены любые шлифоваль-

ные круги, имеющиеся на рынке. Шлифование профиля червячной фрезы

HRG 350

Станок для шлифования профиля 

червячных фрез HRG 350
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Технические характеристики

Макс. диаметр червячной фрезы  мм  300

Диапазон модулей  mn  0.6 - 10 (25)

Угол наклона, макс.  град  +/- 45

Межцентровое расстояние, макс. мм  870

Обрабатываемая длина, макс.  мм  450

Диаметр шлифовального круга  мм  35 - 100 

(затылок и профиль)

Диаметр круга для обработки резьбы  мм  200

Диапазон скоростей вращения круга м/с  0 - 45

Диапазон частот вращения изделия, макс.  об/мин  100

Скорость затылования, макс.  ходов/мин  300

Подключаемая мощность,макс.  kVA  83

Габаритные размеры  м  5.28 x 3.28 x 2.89

(без системы фильтрации СОЖ)

+ Система ЧПУ Siemens 840D с под-

вижным пультом оператора, 7 управ-

ляемых осей, круговая и линейная ин-

терполяция до 4 осей одновременно

Программирование высокого уровня 

для создания профиля и угла наклона 

зуба.

+ Диалоговое программное обеспече-

ние Samputensili для создания практи-

чески неограниченного числа профи-

лей червячных фрез

+ Оси X и Z с прямым приводом от 

цифрового линейного двигателя с 

плоскими призматическими направ-

ляющими. Отсутствие механических 

передач и люфтов

Планировка HRG 350
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 www.sampspa.com

SAMP S.p.A.

Via Saliceto, 15

40010 Bentivoglio (BO)

Italy

Tel.:+39 (051) 63 19 411

Fax:+39 (051) 37 08 60

info@sampspa.com

Samputensili France S.a.r.l.

79 rue de la Tour

42000 Saint Etienne Cedex 

France

Tel.: +33 (0477) 92 80 50

Fax:+33 (0477) 93 72 03

info@samputensili.fr

Samputensili GmbH

Marienberger Str. 17

09125 Chemnitz

Germany

Tel.: +49 (0371) 576 257

Fax: +49 (0371) 576 259

contact@samputensili.com

Samputensili Beijing 

Room 1801/1802, Jing Tai Tower,

No. C24 Jian Guo Men Wai Avenue

100022 Beijing, P.R. China

Tel.:+86 (010) 6515 6349 - 6515 6350

Fax:+86 (010) 6515 7150

beijing@samputensili.cn

SU Korea Co. Ltd.

4 MA- 319 Sihwa Industrial Complex

703-12, Sung-Gok Dong An-San City

Kyungki-Do, Rep. of Korea

Tel.:+82 (031) 497 18 11

Fax:+82 (031) 497 18 15

samputensili@naver.com

Star SU LLC

5200 Prairie Stone Parkway, Suite 100

Hoffman Estates, IL60192

USA

Tel.:+1 (847) 649 1450

Fax:+1 (847) 649 0112

sales@star-su.com

Samputensili do Brasil Ltda.

Rod. Dom Gabriel Paulino

Bueno Couto Km 66,3 - C.P. 849

CEP13201 - 970 Jundiai, SP, Brazil

Tel.:+55 (011) 21 36 5199

Fax:+55 (011) 4582 7921

brasil@samputensili.com.br

 www.samputensili.com


